On site termikus deszorpcios
technologia

http://www.rlctechnologies.com/on
_site_thermal _desorption.html



Technologial egysegek

o A kOzvetve f t6tt forgo deszorber rendszer
oxigenhianyos kbzegben vegzi az illekony és kevesbe
illékony szerves vegyiletek deszorpciojat es
elvalasztasat a szilard fazistol (Anaerobic Thermal
Desorption Unit (ATDU).

315-760 oC hémérséklet
Enyhén negativ nyomas

« GoOzvisszanyer 06 egyseg (Vapor Recovery Unit, VRU) a
szilard, viz es szenhidrogén gozok levalasztasat Veégzi
(adszorpuo aktiv szénen, a kondenzalt viz
ktlénvalasztasa)

» Vizkezel6 egység (Water Treatment Unit, WTU) a
kondenzalt viz tisztitasat vegzi
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Elokezelés

Az ATDU egysegbe kertlé anyagbol
eltavolitjak az 50 mm-nel nagyobb
részecskéket (apritas, szitalas)

» A folyadék eltavolitasa nem szukséges, de
ajanlott a koltségek csokkentesére



Betaplalas

o A szitalt anyag
fiutdszalagon kerl a
deszorber (ATDU)
egysegbe.

* Egy a futdészalag folée
helyezett magnes
biztositja, hogy nagyobb
femdarabok ne kertljenek
be.

o Leégzsilipen keresztll jut
az anyag a kemencébe,
hogy a kulso levegd ne
keruljon be.




Anaerob h odeszorpcio
(Anaerobic Thermal Desorbtion Unit,

ATDU)

* A deszorber egységbe kertlt anyag akar 760 oC-ra
melegithetd.

* A keverest valtoztathatd délesszogl forgd dob biztositja.
A forgasi sebesseg és a dblesszog hatarozzak meg a
betaplalas sebességet. A tartozkodasi ido tobb mint 60
perc lehet.

* A hét a hatekony héaatadas biztositasa szempontjabol
optimalisan elhelyezett egék sorozata adja. A kemence
ket kamras. A keletkez6 flistgazok nem érintkeznek a
deszorber egysegben lévd anyaggal,de melegitik a forgo
kamrat. Emiatt kevesebb segedgazra, egyszeribb
g6z/gaz kezelb rendszerre van szikség, mint a
kbzvetlenil fOtott egetdk esetében.



A kemencébdl kikeruld szilard

anyag kezelese

Az ATDU egyseghdl
kikertl6 anyagot egy
héallo futdoszalag szallitja
legzsilipen keresztil (az
oxigenhianyos allapot
fenntartasara)

A szilard anyag egy
keverd egysegben
hidratalodik es lehdl

* Innen a futdészalag a
taroloba viszi tovabb a
mar kondicionalt anyagot




GoOzvisszanyer 0 egyseg (Vapor
Recovery Unit, VRU)

« A folyamatgazok 430-540 oC
hémersekletlek, amikor elhagyjak az
ATDU egyseéget. A gaz aramlasi
sebessége: 30 - 140 m3/min. El6szo6r egy
mechanikus porlevalaszton halad at, ahol a
por 50-60%-at elvalasztjak. Ez a por a
szilard anyag kondicionalé egységbe kerdil.

A gazinnen egy gazmoso egysegbe kertil,
ahol vizzel lehdtik, éslevalasztjak az olajat
és a maradék por egy részét. A gaz itt 90
oC-ra hil. Egy kovetkez6
gazmosoegysegben tovabb hil 55 oC-ra.
Ez a mosasi |épés mar szinte minden port
eltavolit, és az 6sszes szénhidrogént
kondenzalja.

« Ha meéeg marad kimutathato szénhidrogén a
gazban, azt aktiv szénen adszorbealjak
vagy biofilteren megkoétik vagy az ATDU
kemencében termalis oxidaciot végeznek.




Vizkezel 0 egyseg (Water
Treatment Unit (WTU)

A viz min6sége alapvetd
fontossagu a technologia
hatékonysaga szempontjabol

« ltt valasztjak el a vizet, az
olajat és a szzilard anyagot és
hatik le a vizet annyira, hogy a
gazmoso (VRU) rendszerbe
visszavezethet6 legyen

e A kinyert szilard anyagot vagy
visszavezetik a deszorber
egysegbe (ATDU) vagy a
taroloba kerul




Szennyezett talaj remedialasa

A talaj PCB-vel, PAH vegyiiletekkel és
klorozott szénhidrogénekkel szennyezett.

Az ATDU rendszer telepitése utan a PCB-
koncentracio 2 mg/kg, az 6sszes PAH 20
mg/kg ala csokkent,

Az ATDU kulénleges oxigénhianyos
levegbben vegzett hbkezelése kizarja
dioxinok és furanok keletkezését, ami az
égetést viszont veszeélyessé teszi. A
hédeszorpcio a f6 folyamat. Emiatt lakott
tertleteken is alkalmazhato technoldgia.

Kevesebb folyamatgazt hasznal, kisebb
|égtisztito kapacitasra van sziikség, kisebb az
energiafelhasznalas



